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® Magnetaufzeichnungsmedium 

@ Magnetaufzeichnungsmedium, das ein nichtmagneti- 
sches Substrat, eine erste Magnetschicht und eine zweite 
Magnetschicht, in dieser Reihenfolge angeordnet, auf- 
weist, wobei die erste und zweite Magnetschicht ein fer- 
romagnetisches Pulver und ein Binderharz umfassen, wo- 
bei die zweite Magnetschicht eine Koerzitivkraft im Be- 
reich von 95493 bis 159 155 A/m (1200 bis 2000 Oe) hat 
und ein ferromagnetisches Metal I pulver aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daS die zweite Magnetschicht eine 
Oicke im Bereich von 0,05 bis 0,5 um hat und die erste Ma- 
gnetschicht eine antimagnetische Kraft hat, die um 63 662 
bis 198 944 A/m (800 bis 2500 Oe) grolSer ist als die der 
zweiten Magnetschicht, und die magnetische RestfluB- 
dichte der erste n Magnetschicht allein 30 bis 70% der 
zweiten Magnetschicht allein bet rag t 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Magnetaufzeichnungsmedium bzw. magneiisches Aufzeichnungsmedium zur 
Aufzeichnung mit hoherDichte. Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung ein Magnetaurzeichnungsmedium, das 
5 fur eine Magneiaufzeichnungsscheibe geeignet ist, die zur Datenaufzeichnung verwendet wird. 

Auf dem Gebiet der magnetischen Aufzeichnung ist der Bedarf fur Aufzeichnungen mit hoherer Dichte in letzter Zeit 
angestiegcn. Bci den beschichteten Magnetaufzeichnungsrnedicn sind vcrschiedcnc Tcchniken zur Vcrmindcrung der 
TeilchengroSe des ferromagnetischen Pulvers, zur Vferbesserung dessen Dispersionsvermogcns und zur Vcrbesscrung 
dessen Packdichte in einer Magnetschicht vorgeschlagen worden. AuBerdem sind als wirksameres Mittel ferromagneu- 
to sche Puiver mit verbesserten magnetischen Eigenschaften verwendet worden. 

In dem MaBe wie Minicomputer, Personalcomputer und dgl. als Buromaschinen in breite Verwendung gekommen 
sind, hat sich der Gebrauch von Magnetaufzeichnungsscheiben als externe Speichermittel betrachtlich erhoht. Es gibt 
Forderungen nach Verminderung der GroBe und Verbesserung der Aufzeichnungsdichte des Mediums. Insbesondere 
wird eine Aufzeichnungsdichte mit einer Minimum- Aufzeichnungswellenlange von nicht mehr als 3,0 urn oder noch be- 
15 vorzugter nicht mehr als 13 urn gefordert Um diese Forderungen zu befhedigen. wurde die Vferwendung eines Medi- 
ums, in dem ein ferromagnetische Metallpulver verwendet wird, untersucht. 

Da eine derartige Magnetaufzeichnungsscheibe zum Aufzeichnen eines Digitalsignals verwendet wird. muB ein Ser- 
vosignal zur Bestinunung einer Spurlage hineingeschrieben werden. Verfahren zum Schreiben des Servosignals umfas- 
sen ein Verfahren, bei dem ein Servosignal in die Ruckflache der Scheibe geschrieben wird, ein sogenanntes Sektorver- 
20 fahren, bei dem das Servosignal innerhalb eines Sektors aufgezeichnet wird, der in der gleichen Ebene wie die Aufzeich- 
nungsschicht gebildet wird, und ein sogenanntes Einbettungsverfahren, bei dem das Servosignal in die unterste einer 
Vielzahl von Magnetschichten geschrieben wird. Das zuletzt erwahnte Einbettungsverfahren ist am voneilhaftesten, 
wenn eine hohe Aufzeichnungsdichte im Medium angestrebt wird. 
Ein Magnetaufzeichnungsmedium, bei dem das Einbettungsverfahren verwendet wird, ist in der japanischen Patent- 
25 veroffendichung 40(1965)-23745 offenbart Nach der Offenbarung dieser Veroffentlichung wird die Koerziuvkraft der 
unteren Magnetschicht erh6ht, so daB das Verhalmis der Koerziti vkraft der unteren Magnetschicht/zu der der oberen Ma- 
gnetschicht 5/1 betragt oder im Bereich von 8/1 bis 10/1 liegt. 

In DE-A-32 26 937 ist ein Magnetaufzeichnungsmedium offenbart, das aus einem nicht-magncuschem Subslrat, einer 
unteren und einer oberen Magnetschicht, die hauptsachlich aus magnetisierbaren Puiver und Binder zusammcngesetzt 
30 sind, bestehL Die Koerziti i vkraft der unteren Magnetschicht liegt zwischen 63 662 und 1 19 366 A/m (800 und 1500 Oe) 
und die der oberen Magnetschicht liegt zwischen 79 577 und 198 944 A/m (1000 und 2500 Oe). Fur die Werte der Ko- 
erziuvkraft der unteren und der oberen Magnetschicht gilt die Beziehung, daB die Werte der unteren Magnetschicht klei- 
ner oder gleich denen der oberen Magnetschicht sind. Die magnetische RestfluBdichte der unteren Magnetschicht liegt 
zwischen 0,3 und 03 T (3000 und 5000 Gauss) und die der oberen Magnetschicht zwischen 0.2 und 0.3 (2000 und 3000 
35 Gauss). AuBerdem ist die Dicke der unteren Magnetschicht > 2 um und die der oberen Magnetschicht zwischen 0,1 um 
und 2,0 um. 

In den Fallen jedoch, bei denen eine Magnetschicht mit ferromagnetischem Metallpulver verwendet wird. gibt es das 
Problem, daB das Schreiben des Servosignals schwierig wird, wenn die Koerziuvkraft der unteren Magnetschicht viel 
hoher ist als die der oberen Magnetschicht. 

40 Wenn insbesondere Aufzeichnung mit hoher Dichte mit einer Aufzeichnungswellenlange von nicht mehr als 3,0 um 
beabsichtigt ist, ist es schwierig, das Datenaufzeichnungssignal in der oberen Magnetschicht und das Servoaufzeich- 
nungssignal in der unteren Magnetschicht stabil zueinander aufzuzeichnen. Beispielsweise gibt es Falle, bei denen ein 
Magnetkopf den Aufzeichnungsspuren nicht genau folgen kann, und demzufolge konnen Schwankungen im Ausgang 
bzw. Output so groB werden, daB Datensignale nicht mehr zuverlassig ausgelesen werden konnen. Ins besondere, wenn 

45 ein digitales Datensignal mit einer Aufzeichnungswellenlange im Bereich von 0,5 bis 2um und ein Spurlagesignal je- 
weils in den unteren und oberen Magnetschichten aufgezeichnet werden, gibt es Falle, bei denen das Servosignal unter 
dem EinfluB das magnetischen Signals in der oberen Magnetschicht abgeschwacht oder ausgeloscht werden kann, und 
zwar in dem MaBe, wie die Datensignale wiederholt geschrieben und ausgeloscht werden, und demgemaB kann der Aus- 
gang bzw. Output fur den praktischen Gebrauch zu niedrig werden. 

50 Andererseits ist es, um Daten in der oberen Magnetaufzeichnungsschicht mit einer hohen Dichte aufzuzeichnen, er- 
forderlich, daB diese Schicht eine geringe Dicke hat. In diesem Fall ist es schwierig, das Servosignal in der unteren Ma- 
gnetschicht stabil zu halten. 

Herkommlicherweise ist kein Magnetaufzeichnungsmedium bekannt, in dem das Datensignal mit einer hohen Dichte 
aufgezeichnet werden kann, wahrend das Servosignal stabil gehalten werden kann. 

55 In Anbetracht der vorgenannten Probleme des Standes der Technik ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, Magnet- 
aufzeichnungsmedien bereitzustellen, die fur eine Magnetscheibe, die zur Datenaufzeichnung verwendet wird, die am 
meisten geeigneten sind und bei denen keine Auslese/Schreibfehler oder dergleichen durch die Stoning des Servosignals 
auftreten, und zwar selbst wenn die Datenaufzeichnung wiederholt wird, und bei denen Daten mit einer kurzen Wellcn- 
lange und einer engen Spurbreite aufgezeichnet werden konnen, um die Aufzeichnungsdichte zu verbessern. 

60 Diese Aufgabe wird durch ein erstes Magnetaufzeichnungsmedium gelosU das ein nichtmagneusches Substrat. eine 
erste Magnetschicht und eine zweite Magnetschicht, in dieser Reihenfolge angeordnet, aufweist, wobei die crstc und 
zweite Magnetschicht hauptsachlich aus einem ferromagnetischen Puiver und einem Binderharz zusammengesetzt sind, 
wobei die zweite Magnetschicht eine Koerziuvkraft im Bereich von 95 493 bis 159 155 A/m (1200 bis 2000 Oe) hat und 
ein ferromagnetisches Metallpulver aufweist, und dadurch gekennzeichnet ist, daB die zweite Magnetschicht eine Dicke 

65 im Bereich von 0,05 bis 0,5 um hat und die erste Magnetschicht eine antimagnetische Kraft hat, die um 63 662 bis 
1 98 944 A/m (800 bis 2500 Oe) groBer ist als die der zweiten Magnetschicht, und die magnetische RestfluBdichte der er- 
sten Magnetschicht allein betragt 30 bis 70% der zweiten Magnetschicht alleine. 

In dem ersten Magnetaufzeichnungsmedium der vorliegenden Erfindung kann die zweite Magnetschicht als Aufzeich- 
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nungsschicht verwendet werden, die zur Aufzeichnung mit hoher Dichte geeignei ist, weil zwei Magnetschichten auf 
dem nichtmagnetischen Substrat gebildet sind und die zweite Magneischicht ein ferromagneiisches Metallpulver enthalt 
und erne Dicke von nicht groBer ais 0,5 pm hat. AuBerdem kann das in der ersten Magneischicht aufgezeichnete .Servo- 
signal nicht ausgelbscht werden, selbst wenn Daten wie ein Digitaisignal darauf geschrieben werden. da die erste Ma- 
gneischicht eine reiativ hohe Koerziuvkraft hat DemgemaB kann ein Magnetaufzeichnungsmedium, das das geeignetste 5 
fur eine Magnetaufzeichnungsscheibe ist. welches die Daten mit einer Minimum-Aurzeichnungswellenlange von 3.0 pm 
oder wemger aufzeichnen kann, zum Beispiel, in Ubereinstimmung mil der vorliegenden Erfindung zur \ferfueune ce- 
stelll werden. b 6b 

Da auBerdem die magnetische RestfluBdichte der ersten Magneischicht von selbst auf einen Bereich beschrankt ist, der 
medriger ist als der der zweiten Magneischicht, konnen die in der zweiten Magneischicht aufgezeichneten Daten nicht 10 
durch das in der ersten Magnetschicht aufgezeichnete Servosignal ausgelbscht werden. 

Die Koerzitivkraft der zweiten Magnetschicht in dem ersten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Er- 
findung liegt im Bereich von 95 493 bis 159 155 A/m ( 1200 bis 2000 Oe) und vorzugsweise im Bereich 103 45 1 bis 
143 239 A/m (1300 bis 1800 Oe). In Fallen, in denen die Koerzitivkraft zu gering ist, wird der Ausgang des Signals er- 
medrigt, und zwar durch den Selbst-EntmagnetisierungserTekt der Schicht, wenn eine vorteilhafte elektromagnetische is 
Transducer-Charakteristik in einem kurzen Wellenlangenbereich mit einer Aufzeichnungswellenlange in der GrbBenord- 
nung von nicht langer als 3,0 pm erhalten werden soli. DemgemaB kann die Aufzeichnungsdichte in diesen Fallen nicht 
stark erhoht werden. Andererseits kann in den Fallen, in denen die Koerzitivkraft zu hoch ist, der Magnetkopf nicht unv 
magnetisieren, und demgemafi konnen die Daten nicht ausreichend geschrieben werden. AuBerdem wird eine hohe Ener- 
gie fur die Datenaufzeichnung erforderlich sein. DemgemaB sind die leizteren Falle auch unvorteilhaft. 20 

Die Dicke der zweiten Magnetschicht im ersten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Erfindung liegt 
im Bereich von 0,05 bis 0,5 um und vorzugsweise im Bereich von 0.07 bis 0,45 pm. 

Die erste Magnetschicht hat vorzugsweise eine Dicke im Bereich von 0,8 bis 2,5 pm. Die Gesamtdicke der Magnet- 
schichten liegt vorzugsweise im Bereich von 1,0 bis 3,0 pm. 

Wenn die Dicke der zweiten Magnetschicht zu gering ist, werden die Daten, die in die zweite Magnetschicht geschrie- 25 
ben werden sollen, auf das Servosignal in der ersten Magnetschicht uberschrieben, wahrend das Datensignal. das in die 
zweite Magnetschicht geschrieben wird, durch das Servosignal in der ersten Magnetschicht wahrscheinlich beeinfluBt 
und ausgelbscht wird. Diese Ergebnisse sind unvoneilhafL Wenn andererseits die Dicke der zweiten Magneischicht zu 
groB ist, wird der Ausgang des Servosignals durch Fehlstellen bzw. Void- Verlust emiedrigi, und demzufolge konnen die 
Daten nicht leicht ausgelesen werden. AuBerdem kann wegen des Dickeverlustes die Aufzeichnungsdichte nicht ausrei- 30 
chend gesteigert werden. 

Die Koerzitivkraft der ersten Magnetschicht ist groBer als die der zweiten Magnetschicht, und zwar um 63 662 bis 
198 944 A/m (800 bis 2500 Oe) und vorzugsweise um 71 620 bis 183 028 A/m (900 bis 2300 Oe). 

Wenn die Koerzitivkraft der zweiten Magnetschicht zu gering ist, wird die Aufzeichnungssiabilitat des Servosignals 
ein Problem. Beispielsweise wird das Servosignal wahrscheinlich ausgelbscht, wenn Daten in die zweite Magnetschicht 35 
geschrieben werden. Wenn sie andererseits zu stark ist, wird das Schreiben schwierig. 

Wenn ein ferromagneusche Nietallpulver in der ersten Magnetschicht im ersten Magnetaufzeichnungsmedium nach 
der vorliegenden Erfindung verwendet wird, kann es unter dem gleichen Gesichtspunkt ausgewahlt werden, wie das der 
zweiten Magnetschicht, mit Ausnahme hinsichtlich der Koerzitivkrafl. 

In dem ersten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Erfindung betragt die magnetische RestfluBdichte 40 
der ersten Magnetschicht 30 bis 70% und vorzugsweise 35 bis 65% der zweiten Magnetschicht. 

Wenn die magnetische RestfluBdichte der ersten Magnetschicht zu nicdrig ist, kann der Magnetkopf das Servosignal 
nicht ausreichend auslesen. Wenn sie andererseits zu hoch ist, werden die in der zweiten Magnetschicht aufgezeichneten 
Daten dadurch unvorteilhaft ausgelbscht oder de- bzw. entmagnetisiert. 

Wie im vorhergehenden beschheben, enthalt in einem Magnetaufzeichnungsmedium vom Einbettungs-Servo-iyp, 45 
das Daten mit einer hohen Dichte aufzeichnen und wiedergeben bzw. reproduzieren kann, die zweite Magnetschicht ein 
ferromagnetisches Metallpulver als ferromagnetisches Pulver und hat eine geringe Dicke und eine Koerzitivkraft. die 
kleiner ist als die der ersten Magnetschicht, wahrend die magnetische RestfluBdichte der ersten Magnetschicht geringer 
ist als die der zweiten Magnetschicht Demzufolge kann ein Magnetaufzeichnungsmedium, das zum Aufzeichnen und 
Wiedergeben von digitalen Signalen geeignet ist und das gute Aufzeichnungs- und Wiedergabecharakterisuka in einem 50 
kurzen Wellenlangenbereich mit einer Minimum- Aufzeichnungswellenlange von 3.0 pm oder weniger zeigt, nach der 
vorliegenden Erfindung erhalten werden. 

Die vorstehend genannte Aufgabe wird weiterhin durch ein zweites Magnetaufzeichnungsmedium gelbst, das dadurch 
gekennzeichnet ist, dafl es ein nichtmagnetisches Substrat, eine erste Magnetschicht, eine nichtmagnetischc Schichi und 
eine zweite Magnetschicht in dieser Reihenfolge angeordnet aufweist, wobei die erste Magnetschicht eine Koerzitivkraft 55 
nicht niedriger als 159 155 A/m (2000 Oe) und eine magnetische RestfluBdichte nicht groBer als 70% der zweiten Ma- 
gnetschicht hat, wobei die nichtmagnetische Schicht eine Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,3 pm hat und wobei die zweite 
Magnetschicht eine Koerzitivkraft nicht niedriger als 95 493 A/m (1200 Oe), eine magnetische RestfluBdichte nicht 
niedriger als 0,16 T (1600 G) und eine Dicke von nicht mehr als 0,5 pm hat. 

Im zweiten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Erfindung kann die Stabilitat des darin aufgezeich- 60 
neten Servosignals verbessert werden, weil die Koerzitivkraft der ersten Magnetschicht hoch ist. Da auBerdem die ma- 
gnetische RestfluBdichte der ersten Magnetschicht geringer ist als die der zweiten Magnetaufzeichnungsschicht, kann die 
Stabilitat des in der zweiten Magnetaufzeichnungsschicht aufgezeichneten Datensignals nicht durch die erste Magnet- 
schicht beeinfluBt werden. Da auBerdem die nichtmagnetische Schicht mit einer Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,3 pm 
zwischen den ersten und zweiten Magnetschichten angeordnet ist, kann das Servosignal der ersten Magnetschicht nur 65 
schwer durch das datenaufzeichnende Signal beeinfluBt werden, das in der zweiten Magnetschicht aufgezeichnet wird. 
Da auBerdem die zweite Magnetaufzeichnungsschicht eine Dicke von nicht mehr als 0.5 pm und eine Koerzitivkraft und 
eine magnetische RestfluBkraft hat, die nicht niedriger sind als vorbestimmte Level bzw. Mengen bzw. Pegel, konnen 
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darin Daten mit hoher Dichte mit einer Aufzeichnungswellenlange von 3,0 um oder weniger aufgezeichnei werden 

DemgemaB kann in dem zweiten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Erfindung ein digiiales Daten- 
aufzeichnungssignaTmil hoher Dichte wicdurhoh aufgczcichnct und ausgeioscht werden, ohnc daB dcr Auseane tics in 
der ersten Magnetschicht aufgezeichneten Scrvosignals verringen win! " *" 

5 Im zweiten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Hrfindung kann die Stabilitat des Servosignals vcr- 
bessert werden, wenn die nichtmagnetische Schicht dicker gemacht wird. um den EinfluB des in der zweiten Maenei- 
schicht aufgezeichneten Datensignals auf das Servosignal in der ersten Magnetschicht zu verringem. Wenn jedoch die 
nichtmagnetische Schicht zu dick ist, nimmt die Auslesegenauigkeit des Servosignals ab. In Anbetracht dieser Punkte 
sollte die Dicke der nichtmagnetischen Schicht im Bercich von 0,05 bis 0,3 um liegen. Vorzugsweise licgt die Dickc der 

10 nichtmagnetischen Schicht im Bereich von 0,1 bis 0,25 um. AuBerdcm wird vorzugsweise eine glattc nichtmagnetische 
Schicht verwendet, um die Oberflachencharakteristik der zweiten Magnetschicht zu verbessern. 

Um eine Daten aufzeichnung mit hoher Dichte mit einer Aufzeichnungswellenlange von 3,0 um oder weniger moglich 
zu machen, hat die zweite Magnetschicht im zweiten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Erfindung 
eine magnetische RestfluBdichte von nicht weniger als 0,16 T (1600 G). Sie hal eine Koerzitivkraft von nichi weniger als 

15 95493 A/m (1200 Oe) und vorzugsweise nicht weniger ais 119 366 A/m (1500Oe), weil eine niedrigc Koerzitivkraft 
durch den Selbst-Magnetisierungseffekt den Ausgang des Signals verringerL Da jedoch fur den Magnetkopf die Umma- 
gnetisierung schwierig sein kann, wenn die Koerzitivkraft der zweiten Magnetschicht zu hoch isu liegt die Koerzitivkraft 
vorzugsweise im Bereich von 95 493 bis 143 239 A/m (1200 bis 1800 Oe) und noch bevorzugter im Bereich von 
119 366 bis 143 239 A/m (1500 bis 1800 Oe). Um auBerdem zu verhindem. daB sie die erste Magnetschicht beeinfluBt, 

20 betragt die Koerzitivkraft der zweiten Magnetschicht vorzugsweise nicht mehr als 75% der ersten Magnetschicht. Die 
Dicke der zweiten Magnetschicht betragt nicht mehr als 0,5 um und vorzugsweise nicht mehr als 0,2 um. da bei einer zu 
groBe Dicke wegen der Fehlstellen bzw. des Void-Verlustes der Ausgang des Servosignals verringert wird. Andererseits 
besteht die Moglichkeit, daB das Datensignal auf das Signal der ersten Magnetschicht uberschrieben wird, wenn die 
zweite Magnetaufzeichnungsschicht zu dunn isL Demzufolge liegt die Dicke der zweiten Magnetschicht vorzugsweise 

25 im Bereich von 0,05 bis 0,5 um und noch bevorzugter im Bereich von 0,05 bis 0,2 um. Die zweite Magnetschicht kann 
wie die erste Magnetschicht gebildet werden, mit Ausnahme der Beriicksichtigung der Koerzitivkraft, magnetischen 
RestfluBdichte und Dicke. 

Um die Stabilitat des Servosignals zu verbessern, hat die erste Magnetaufzeichnungsschicht des zweiten Magnetauf- 
zeichnungsmediums nach der vorliegenden Erfindung eine Koerzitivkraft von nicht niedriger als 0.2 T (2000 G), vor- 
30 zugsweise nicht weniger als 0,22 T (2200 G) und noch bevorzugter nicht niedriger als 0,35 T (3500 G). Um das in der 
zweiten Magnetschicht aufgezeichnete Datensignal nicht dadurch zu beeinflussen, betragt die magnetische RestfluB- 
dichte der ersten Magnetschicht nicht mehr als 70% und liegt vorzugsweise im Bereich von 30 bis 70% der zweiten Ma- 
gnetschicht, 

Die nichtmagnetische Schicht kann aus einem Bedampfungsfilm aus Al, Si oder dergleichen gebildet werden oder aus 
35 einem Harzuberzug, der ein Vinylchlorid- Vinylacetat-Copolymer, ein Polyurethanharz, ein Polyesterharz, ein Polyether- 
harz, ein Polyvinylbutyralharz, ein Epoxyharz, ein Isocyanatharz oder dergleichen enthalt. Die nichtmagnetische Schicht 
kann elektrisch leitende Teilchen emhalten, um zu verhindern, daB sich das magnetische Aufzeichnungsmedium aufladt. 
Als elektrisch leitende Teilchen konnen RuBschwarz oder dergleichen verwendet werden. 

Im folgenden werden die Bestandteile, die dem ersten und dem zweiten Magnetaufzeichnungsmedium nach der vor- 
40 liegenden Erfindung g erne ins am sind, erklart. 

Vorzugsweise enthalt die erste Magnetaufzeichnungsschicht eine ferromagnetische Metallschicht oder ein plattenahn- 
liches hexagonales Ferrit. Da eine verhaltnismaBig hohe Koerzitivkraft leicht erhalten werden kann und die magnetische 
RestfluBdichte im Vergleich zur Koerzitivkraft nicht so hoch ist, wird das plattenahnliche hexagonale Ferrit besonders 
bevorzugt. 

45 Bei plattenahnlichem hexagonalen Ferrit handeit es sich um einen ferromagnetischen Korper mit einer planaren Form, 
in dem eine Achse leichter Magnetisierung in rechtwinkliger Richtung zur Ebene existien. Es umfaBt Bariumfcrriu 
Strontiumferrit, Bleiferrit, Calciurnferrit, Kobalt-substituierte Produktc da von und dergleichen. Unter andcrcm sind das 
Kobalt-substituierte Produkt von Bariumferrit und das von Strontiumferrit bevorzugt Um auBerdem deren Charakteri- 
stika zu verbessern, kSnnen Elemente wie In, Ge, Nb oder V dazugegeben werden. 

50 Wenn ein sehr kieines plattenahnliches hexagonales Ferrit- Pulver mit einer spezifischen bzw. wirksamen Oberflache 
von nicht weniger als 25 m 2 /g, einem Plattenverhaltnis im Bereich von 2 bis 6 und einer Teilchenlange im Bereich von 
0,02 bis 0,1 um verwendet wind, kann die Aufzeichnungsdichtc weiter erhoht werden. Die Sattigungsmagnctisicrung ist 
vorzugsweise nicht kleiner als 50 emu/g und vorzugsweise nicht klcincr als 53 emu/g. 
Als ferromagnetisches Metallpulver kann ein Metall oder eine Legierung, die hauptsachlich aus Fe, Fe-Co, Fe-Ni. Fe- 

55 Ni-Co oder dergleichen zusammengesetzt ist, verwendet werden. Vorzugsweise hat es eine spezifische bzw. wirksame 
Oberflache im Bereich von 30 bis 60 m 2 /g und eine KristailitgroBe im Bereich von 100 bis 300 A, wie mit einem Ront- 
gen-Difrraktionsverfahren bestimmt. Das axiale Verhaltnis ist vorzugsweise nicht kleiner als 5. 

Um die Charakteristika bzw. Eigenschaftcn des ferromagnetischen Metallpulvers zu verbessern, kann ein Nicht metal I 
wie B, C, Al, Si oder P zu der Zusammensetzung gegeben werden. Um das ferromagnetische Metallpulver chemisch zu 

60 stabilisieren, wird gewohnlich darauf eine Schicht aus einem Oxid gebildet. 

Als Binderharz kann die Magnetschicht der vorliegenden Erfindung die herkdmrnlich bekannten thermoplastischen 
Harze, hitzehartbaren Harze bzw. Duroplaste, Reaktivharz, ein Gemisch davon oder dergleichen enthalten. Beispiels- 
weise konnen ein Vinylchloridcopolymer, ein Acrylatestercopolymer, ein Methacrylatcopolymer, Urethanelastomer; ein 
Cellulosederivat, ein Epoxyamidharz oder ein Polycarbonatharz verwendet werden. Als Hartungsmitiel konnen ver- 

65 schiedene Polyisocyanate verwendet werden. 

Im allgemeinen werden 5 bis 300 Gew.-Teile des Binderharzes auf 100 Gew.-Teile des ferromagnetischen Pulvers ver- 
wendet. Um die Dispersion des ferromagnetischen Pulvers zu erleichtem, werden vorzugsweise Sulfonatgruppen, Hy- 
droxylgruppen, Arninogruppen, Epoxygruppen oder dergleichen in das Binderharz eingefuhrt. Die Einfuhrung dieser 
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Gruppen ist besonders wirksam, wenn das ferromagnetische Puiver sich aus feinen Teilchen des ferromagnetischen Me- 
tallpulvers oder hexagonalem Ferrit zusammensetzt. 

Zusaiziich zu derfl ferromagnetischen Puiver und dcm Binderharz konnen ein Schmicr- b/.w. Gleitmittel, cin Ahrasiv- 
bzw. Schleifmittel, ein Anudispersionsmittel, cin Antistatikmittcl oder derglcichcn dcr Magnctschicht cinvcrlcibt wer- 
den, wenn dies erforderlich ist. 

Als Gleitmittel sind Fettsaureester am wirksamsten. Unter anderem wird eine Vferbindung bevorzugt. die durch Kon* 
densation einer Fettsaure mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und einem Alkohol mil 4 bis 22 Kohlenstoffatomen erhalten 
wird. Ublicherweise konnen Butylcaprylat, Butyllaurat, Octyllaurat, Butylmyristat, Octylmyristat, Ethylpaimitat, Butyl- 
palmitat Ethylstearau Butylstearat, Octyistearat, Amylstearat, Anhydrosorbitanrnonostearat Anhydrosorbiiandisiearau 
Anhydrosorbitantristearat, Hexadecylstearat, Oleyloleat Laurylalkohol oder derglcichcn verwendet wcrdcn. Untcr ande- 
rem sind Butylmyristat, Butylstearat, Ethylstearat, Hexadecylstearat und Oleyloleat besonders bevorzugt. AuBerdem 
konnen Siiikonol, Graphic Molybdandisulfid, Boronnitrid, Fiuorgraphit, Fluoralkohol, Polyolefin, Polyglykol. Alkylp- 
hosphatester, Wolframdisulfid oder dergleichen als Gleitmittel verwendet werden. 

Vorzugsweise werden 3 bis 20 Gew.-Teile des Gleitmittels zu lOOGew.-Teilen des ferromagnetischen Pulvers gege- 
ben. Wenn die Menge an Gleitmittel zu gering ist, kann keine ausreichende Lauf- bzw. Funktionsbcstandigkcil bci hohcr 
oder niedriger Temperatur erhalten werden, wahrend die physikalischen Eigenschaften der Magnetschicht gestort wer- 
den und insbesondere Signalausfall bzw. Aussetzfehler bzw. Drop-Outs in einer Umgebung mit hoher Temperatur auf- 
treten konnen, wenn die Menge zu groB ist. 

Als Abrasivmittel konnen soiche mit einer Mohs-Haxte von nicht weniger als 6 wie geschmolzenes Almina, Silizium- 
carbid, Chromoxid, Korund, kiinstlicher Korund, Diamantteilchen, Granat oder Schmirgel verwendet werden. Die Teil- 
chengroBe des Abrasivmtttels ist derart, dafi der durchschnittliche Teilchendurchmesser vorzugsweise im Bereich von 
0,3 bis 1,0 urn und noch bevorzugter im Bereich von 0,4 bis 0,8 um liegt. Wenn die Menge an Gleitmittel in der Magnet- 
schicht zu gering ist, kann keine ausreichende Bestandigkeit erreicht werden, wahrend der Ausgang bzw. Output abfailt, 
wenn die Menge zu groB isL Demzufolge werden vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-Teile des Abrasivmittels zu 100 Gew.-Tei- 
len des ferromagnetischen Pulvers gegeben. 

Eine Zusammensetzung, die die oben erwahnten Bestandteile enthalt, wird in einem Losungsmittel unter Erhalt einer 
Beschichtungsflussigkeit dispergiert. Sie wird dann auf die Oberflache eines nichtmagnetischen Korpers (das nichtma- 
gnetische Substrat oder die nichtmagnetische Schicht) aufgetragen. Wenn erforderlich, wird die beschichtende Fliissig- 
keit orientierL Nach dem Trocknen der beschichtenden Riissigkeit wird das so gebildete Laminat in eine gewunschte 
Form geschnitten, wie eine scheibenahnliche Form, um das magnetische Aufzeichnungsmedium nach der vorliegenden 
Erfindung bereitzustellen. 

Als nichtmagnetisches Substrat wird in der vorliegenden Erfindung vorzugsweise ein KunststofF wie Polyethyienter- 
ephthalat, Polyimid, Polyamid, Polyvinylchlorid, Cellulosetriacetat, Polycarbonat, Polyethylennaphthalat verwendet. 

Das sogenannte NaB-auf-naB-Beschichtungsverfahren, das in den ungepriiften japanischen PatenrverbfTentlichungen 
6 1(1986)- 139929 und 61(1986)-54992 ofFenbart wird, ist fur die Montage des nichtmagnetischen Substrats, der ersten 
Magnetschicht und der Magnetschicht und/oder der zweiten Magnetschicht in dieser Reihenfolge besonders geeigneL 
Das NaB-auf-naB-Verfahren bezieht sich auf ein Verfahren wie das sogenannte Slufen-Beschichtungsverfahren. bei dem, 
nachdem die erste Schicht aufgebracht ist, die nachste Schicht unter nassen Bedingungen darauf aufgebracht wird und 
ein Verfahren, bei dem eine Vielzahl von Schichten gleichzeitig mit einem Extrusionsbeschichtungsverfahren aufgetra- 
gen wird. 

Fig. 1 ist eine Schnittansicht, die ein Beispiel fur das erste magnetische Aufzeichnungsmedium nach der vorliegenden 
Erfindung zeigt; und 

Fig, 2 ist eine Schnittansicht, die ein Beispiel fur das zweite magnetische Aufzeichnungsmedium nach der vorliegen- 
den Erfindung zeigt 

Fig. 1 ist eine Schnittansicht, die ein Beispiel fur ein erstes Magnetaufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Er- 
findung zeigt Wie in dieser Abbildung gezeigt, weist das erste Aufzeichnungsmedium nach der vorliegenden Erfindung 
ein nichtmagnetisches Substrat 10, eine erste Magnetschicht 20, eine zweite Magnetschicht 40 auf, die in dieser Reihen- 
folge angeordnet sind. 

Fig. 2 ist eine Schnittansicht, die ein Beispiel fur das zweite magnetische Aufzeichnungsmedium nach der vorliegen- 
den Erfindung zeigt. Wie in dieser Abbildung gezeigt, weist das zweite Aufzeichnungsmedium nach der vorliegenden 
Erfindung ein nichtmagnetisches Substrat 10', eine erste Magnetschicht 20', ein nichtmagnetisches Substrat 30 und eine 
zweite Magnetschicht 40* auf, die in dieser Reihenfolge angeordnet sind. 



Erste Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeilen wurden mit den in TABELLE 1 gezeigtcn Fe-Ni-Co- ferromagneti- 
schen Metallpulvern erhalten, und zwar mit der folgenden Zusammensetzung und Beschaffenheit: 
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Experiment 1 



Beispiele 1 bis 4 und Vergleichsbeispiele 1-3 



Erste Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit Nr. 1 



Ferromagnetisches Metallpulver 
(gezeigt in TABELLE 1) 

Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer, das Malein- 
saureanhydrid enthalt (Polymerisationsgrad: 400) 
Polyurethanharz (Ninon Polyurcthan N-2301) 



100 Gew.-Teile 



17 Gew.-Teile 



7,5 Gew.-Teile 



5 
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RuBschwarz (durchschnittlicher Teilchendurchmes- 20 Gew.-Teile 
ser: 20 nm) 

a-Eisenoxid - 30 Gew.-Teile 

Methylethylketon 132 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 93,5 Gew.-Teile 

Nach dem Kneien mit einem kraftigen Kneter wurde die obige Zusammensetzung sorgfaltig mit einer Sandmiihle dis- 
pergiert. Zu 400 Gew.-Teilen der sorgfaltig dispergierten Flussigkeit wurden die folgenden Besiandteile gegeben, und 
das Gemisch wurde unter Erhalt einer Erste Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit geriihn. 



Olsaure 2,0 Gew.-Teile 

Butylstearat 3,0 Gew.-Teile 

Butoxyeihylstearat 3,0 Gew.-Teile 

Polyisocyanat 6,5 Gew.-Teile 

15 Methylethylketon 30,5 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 21 Gew.-Teile 



20 



25 



35 



TABELLE 1 

Ferromagnetisches Metallpulver Koerzitivkraft (Oe) [A/ra] 

Pulver#l (2200) 175 070 

Pulver#2 (2570)204 514 

Pulver#3 (2940)233 958 

Zweite Magnetschicht-BeschichtungsflUssigkeiten wurden mit den in TABELLE 2 gezeigten Fe-Ni-ferromagneu- 
sctaen Metallpulvern erhalten, und zwar mit der folgenden Zusammensetzung und Beschaffenheit. 

30 Zweite Magnetschichl-Beschichtungsfliissigkeit Nr. 1 

Ferromagnetisches Metallpulver 
(gezeigt in TABELLE 2) 

Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer, das Malein- 
saureanhydrid enthalt (Polymerisationsgrad: 400) 
Polyurethanharz (Nihon Polyurethan N-2301) 
0AI2O3 (durchschnittlicher Teilchendurchmesser: 
0,3 urn) 

RuBschwarz (durchschnittlicher Teilchendurchmes- 
40 sen 20 nm) 

Methylethylketon 
Cyclohexanon 

45 Nach dem Kneten mit einem kraftigen Kneter wurde die obige Zusammensetzung sorgfaltig mit einer Sandmiihle dis- 
pergiert. Zu 420 Gew.-Teilen der sorgfaltig dispergierten Fliissigkeit wurden die folgenden Bestandteile gegeben. und 
das Gemisch wurde unter Erhalt einer Zweiten Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit geriihrt. 

Olsaure 1 Gew.-Teil 

50 Butylstearat 2 Gew.-Teile 

Butoxyethylstearat 2 Gew.-Teile 

Polyisocyanat 6 Gew.-Teile 

Methylethylketon 46 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 23 Gew.-Teile 



55 



65 



100 


Gew.-Teile 


14 


Gew.-Teile 


5 


Gew.-Teile 


12 


Gew.-Teile 


2 


Gew.-Teile 


192 


Gew.-Teile 


95 


Gew.-Teile 



TABELLE 2 



Ferromagnetisches Metallpulver Koerzitivkraft (Oe) [A/ra] 

60 Pulver#4 (1050)83 556 

Pulver#5 (1270) 101 063 

Pulver#6 (1480)117 775 

Pulver#7 (1760) 140 056 

Pulver#8 (1950) 155 176 



Eine Poiyethylenterephthalat-Grundlage mit einer Dicke von 60 um wurde als ein nichtmagnetisches Substrat vorge- 
sehen. Danach wurde die Erste-Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit auf einer Oberflache des nichtmagnetischen 
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Substrats aufgebracht so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 1,2 um haben wurde. Bevor die erste Beschichtung 
geirocknet wurde, wurde die Zweite Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit dariiber aufgebracht so daB sie nach dem 
Trocknen eine Dicke* von 0,3 um haben wurde. Bevor die zweite Beschichtung geirocknet wurde, wurden die Tcilchcn 
des ferromagnetischen Pulvers einer Behandlung zum Errcichen eincr zufalligcn Orientierung bzw. Ausrichtung untcr- 
worfen. 5 

Dann wurden zwei Magnetschichten auf der anderen Oberflache des nichtmagneuschen Substrat- unter den gleichen 
Bedingungen wie oben beschrieben gebildet, um eine Probe eines Magnetaufzeichnungsmediums zu erhalten. 

Nach der Bearbeitung mit einer Satinage-Hochkalander-Rolle, um die Oberfiachen der Magnetschicht zu glatten, 
wurde die Probe des Magnetaufzeichnungsmediums in eine scheibenahnliche Form geschnitten. So wurde eine Magnet- 
aufzeichnungsscheibe erhalten. I0 

TABELLE 3 zeigt die Beschaffenheit der Magnetschicnt und die magneuschen Eigenschaften der so erhaltenen ma- 
gnetise hen Aufzeichnungsscheiben. 

TABELLE 3 

15 





Erstc Magnetschicht 


Zweite Magnetschicht 




Ferromag- 


Koerzitivkraft 


magnetische 


Fenomag- 


Koerzitivkraft 


magnetische 




netisches 


(Oe) 


[A/m] 


Restflufldichte 


netisches 


(Oe) 


[A/m] 


RestfluMichte 




Pulvcr 






(Gauss 


} m 


Pulver 






(Gauss) 


m 


Vgl.Bsp.l 


#1 


2200 


175070 


790 


0,079 


#6 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispiel 1 


#2 


2280 


205310 


750 


0,075 


#6 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispiel 2 


#3 


2950 


234753 


710 


0,071 


#6 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VgLBsp. 2 


#2 


2580 


205310 


750 


0,075 


#4 


1040 


82760 


1690 


0,169 


I Beispiel 3 


#2 


2580 


205310 


750 


0,075 


#5 


1270 


101063 


1640 


0,164 


| Beispiel 4 


#2 


2580 


205310 


750 


0,075 


#7 


1770 


140852 


1580 


0,158 


I VgLBsp. 3 


#2 


2580 


205310 


750 


0.075 


#8 


1970 


156768 


1540 


0,154 



25 



TABELLE 3 zeigt die magnetischen Eigenschaften der ersten und zweiten Magnetschicht jewei Is alleine, und zwar be- 30 
stimmt mit VSM-3, hergestellt von Toei Kogyo K. K., mit einem daran angelegten externen bzw. auBeren Magnetfcld 
vonl A/m(10kOe). 

Dann wurde die elektromagnetische Transducer-Charakterisuk bzw. -Eigenschaft jeder der Proben der Magnetauf- 
zeichnungsschicht unter den folgenden Bedingungen bestimmt. Die Ergebnisse sind in TABELLE 4 gezeigt 

SK505, hergestellt von Tokyo Engineering K. K., wurde als Aufzeichnungs- und Wiedergabe-Schaltkreis, bzw. -Sy- 35 
stem verwendet, um die Eigenschaft jeder in einen Scheibenantrieb bzw. Diskdrive eingefuhrten Magnetaufzeichnungs- 
scheiben-Probe zu bestimmen. 

Die verwendete Aufzeichnungsfrcquenz fur ein Unterbereich-Servosignal betrug 100 KHz, wahrend die Aufzeich- 
nungsfrequenz, die fur ein Oberbereich-Datensignal verwendet wurde, 625 KHz betrug. 

Der Magnetkopf, der zur Aufzeichnung des Servosignals verwendet wurde, war ein MIG-TVp-Kopf mit einer Spur- 40 
weite von 50 um und einer Spaltweite von 1,0 um. 

Wahrend die Magnetaufzeichnungsscheibe mit 360 min" 1 gedreht wurde, wurde die Messung ausgefuhrt, wenn der 
Kopf sich bei Radien von 38 mm und 23 mm vom Zentrum der Scheibe befand. 

Der oben erwahnte Magnetkopf wurde verwendet, um das Servosignal auf die Magnetaufzeichnungsscheibe aufzu- 
zeichnen, die zuvor durch einen Wechselstrom demagnetisiert bzw. entmagnetisiert worden war, und zwar mit einem 45 
Aufzeichnungsstrom vom 50 mA. 

Nachdem das Servosignal aufgezeichnet worden war, wurde das Datensignal darubergeschrieben. Dann wurden die 
Signale wiedergegeben. Die Ausgangs- bzw. Output- Komponenten des Servo- und Datensignals wurden mit dem Spek- 
trum-Analyzer 3585A bestimrnt, der von Yokogawa-Hewlett-Packard Company hergestellt wird. 

Der maximale Dalensignalausgang und der Servosignalausgang wurden bestimmt, wahrend die Datensignalc wieder- 50 
holt auf der Magnetaufzeichnungsschicht aufgezeichnet wurden, und zwar bei Radien von 23 mm und 38 mm mit untcr- 
schiedlichen Stromen. 
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TABELLE4 





Datensignal 


-Servosignal Ausgang 


Datensignal Ausgang 




Ausgang 






Schwankung 




Radius 


Radius 


Radius . 




ZJ> mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 




"(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


Vgl. Bsp. 1 


+ 6,8 


+ 12,9 


-6,5 


- 0,4 


3,2 


0,7 


Beispiei 1 


+ 6,4 


+ 123 


-4,5 


+ 0,3 


0,7 


0,4 




+ 6,7 


+ 13,2 


-4,2 


+ US 


0,6 


0,4 


Vgl. Bsp. 2 


+ 4,8 


+ 14,1 


-4,3 


-0,5 


0,6 


0,7 


Beispiei 3 


+ 5,6 


+ 13,8 


-4,1 


+ 0,3 


0,5 


0^ 


Beispiei 4 


+ 7,3 . 


+ 11,7 


-4,4 


+ 1,3 


0,7 


0,4 


VgU Bsp. 3 


+ 7,9 


+ 10,6 


- - 5,3- 


-2,1 - 


1,2 


1,0 I 



Beispiele 5-7 und Vergleichsbeispiele 4-6 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestellten nichtmagneuschen Substrats 
mil einer Dicke von 60 um wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungsfliissigkeit Nr. 1 . 
die das oben erwahnte Pulver # 2 als ferromagnetisches Pulver enthielt, aufgetragen, so daB sie nach dem TVocknen eine 
in TABELLE 5 gezeigte Dicke baben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben erwahnte 
Zweite Magnetaufeeichnungsschicht-Beschichtungslosung Nr. 1, die das oben erwahnte Pulver # 6 als ferromagneti- 
sches Pulver enthielt, darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine in TABELLE 5 gezeigte Dicke haben 
wurde. Dann wurden die Magnetteilchen in den Magnetschichten vordem TVocknen einer Zufallsorienuerung bzw. -aus- 
richtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der anderen Oberflache des nichtmagnetischen Substrats unter den glet- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mit einer Satinage-Hochkalander-Rolle formgepreBt, um die 
Magnetschichtoberflachen zu glatten und dann in eine scheibenahnliche Form geschnitten. So wurde eine Magnetauf- 
zeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 5 zeigt die Magnetschichlbeschaffenheit und magnetischen Eigenschaften der so erhaltenen Magnctauf- 
zeichnungsscheiben. 



TABELLE 5 





Erste Magnetschicht 


Zweite Magnetschicht 




Dicke 


Koerzitivkraft 


magnetische 


Dicke 


Koerzitivkraft 


magnetische 




(um) 


(Oe) 


[A/ml 


Restflufldichte 




(Oe) 


[A/m] 


Restfmfldichte 










(Gauss 


) m 








(Gauss) (Tl 


Beispiei 5 


1.2 


2580 


205310 


750 


0,075 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispiei 6 


1,2 


2S80 


205310 


750 


0,075 


0,5 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VgLBsp. 4 


i,2 


2580 


205310 


750 


0,075 


0.8 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VgLBsp. 5 


0,7 


2580 


205310 


750 


0,075 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0.162 


Beispiei 7 


2.0 


2580 


205310 


750 


0,075 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VgLBsp. 6 


2,8 


2580 


205310 


750 


0,075 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0.162 I 



TABELLE 6 zeigt die Ergebnisse der Bestimmung der elektromagnetischen Transducer-Charakteristik jeder Magnet- 
aufzeichnungsscheibe-Probe. 
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TABELLE6 





Datensignal 


Servos ignal Ausgaag 


Datensignal Ausgang 






Ausgang 






Schwankung 


5 




Radius 


Radius 


Radius 






23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


10 




(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


Beispiel 5 


+ 6.4 


+ 12,5 


-4,5 


• + 0,3 


0,7 


0,5 




Beispiel 6 


+ 6,3 


+ 12,7 


-5,0 


- 1,2 


1.0 .: 


0,9 




VgL Bsp. 4 


+ 5,8 


+ 12,6 


-7,1 


-3,2 


3,5 


1,2 


IS 


Vgl.Bsp.5 


+ 6,1 


+ 12,4 


-4,2 


-0,5 


0,6 


0,8 




Beispiel 7 


+ 6,5 


+ 12,7 


-4,3 


+ 0,5 


0,7 


0,5 




Vgl. Bsp. 6 


+ 6,4 


+ 12,6 


-6,8 


-2,0 


3,3 


1.0 


20 



Vergleichsbeispiel 7 

Zweite Magnetschicht-Beschichtungsfliissigkeit Nr. 2 25 

Eine Zweite Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit wurde mit der folgenden Zusammenseizung erhalten. In der Pul- 
ver # 6 als ferromagnetisches Metallpulver verwendet wurde, und zwar mit der folgenden Beschaffenheit: 



Ferromagnetisches Metallpulver (He = ( 1480 Oe) 100 Gew.-Teile *> 
117 775A/m) 

Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer, das Malein- 16 Gew.-Teile 

saureanhydrid enthalt (Polymerisationsgrad: 400) 

Polyurethanharz (Nihon Polyurethan N-2301) 6 Gew.-Teile 

RuBschwarz (durchschnittbeher Teilchendurchmes- 7 Gew.-Teile 35 
sen 20 nm) 

a-Al 2 0 3 (durchschmttlicher Teilchendurchrnesser: 15 Gew.-Teile 
0,3 um) 

Methylethylketon 184 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 92 Gew.-Teile 40 



Nach dem Kneten mit einem kraftigen Kneter wurde die obige Zusammenseizung sorgfaltig mit einer Sandmiihle dis- 
pergiert. Zu 420 Gew.-Teilen der sorgfaltig dispergierten Flussigkeit wurden die folgenden Bestandteile gegeben, und 
das Gemisch wurde unter Erhalt einer Zweiten Magnetschicht-Beschichtungsfliissigkeit Nt 2 geriihn. 45 

Olsaure 1 Gew.-Teil 

Butylstearat 2 Gew.-Teile 

Butoxyethylstearat 2 Gew.-Teile 

Polyisocyanat 7 Gew.-Teile 50 

Methylethylketon 45 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 23 Gew.-Teile 



Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestellten nichtmagnetischen Substrats 55 
mit einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungsftussigkcit Nr. 1, 
die das oben erwahnte Pulver # 2 als ferromagnetisches Pulver enthielt, aufgetragen, so daB sie nach dem Trocknen eine 
Dicke von 1.2 um haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde. wurde die oben erwahnte Zweite Ma- 
gnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungslosung Nr. 2, die das oben erwahnte Pulver # 6 als ferromagnetisches Pulver 
enthielt, darauf geschichtet, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0,3 um haben wurde. Dann wurden die Ma- 60 
gnetteilchen in den Magnetschichten vor dem TVocknen einer Zufallsorienuerung bzw. -ausrichtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der anderen Oberflache des nichtmagnetischen Substrats unter den glei- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mit einer SaUnage-Hochkalander-Rolle formgepreBt, um die 
Magnetschichtoberflachen zu glatten und dann in eine scheibenahnliche Form geschnitten. So wurde eine Magneiauf- 65 
zeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 7 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und magnetischen Eigenschaften der so erhaltenen Magneiauf- 
zeichnungsscheibe . 
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TABELLE 7 



1 VrLBw.7 


Erste Magnetschicht 


Zweite Magnctschicht 1 


Dickc 

(mn) 


Koerzitivkraft 
(Oe) [A/m] 


raagnetische 
RestfluMchte 
(Gauss) [Tl 


Dicke 
(ujn) 


Koerzitivkraft 
(Oe) [A/ml 


magneuschc 
RestOuBdichie 
(Gauss) fT| 




U2 


2580 | 205310 


750 0.075 


°t 3 


1480 117775 


1300 | 0,13 



TABELLE 8 zeigt die elektromagnetische Transducer-Charakteristik. 

TABELLE 8 





Datensignal 
Ausgang 


Servosignal Ausgang 


Datensignal Ausgang 
Schwankung 


Radius 


Radius 


Radius 


23 mm 
(dB) 


38 mm 
(dB) 


23 mm 
(dB) 


38 mm 
(dB) 


23 mm 
(dB) 


38 mm 
(dB) 


Vgi. Bsp. 7 


+ 4,3 


+ 1.0,8 


-4,3 


+ 0,4 


0,7 


0,5 



Vergleichsbeispiele 8 und 9 

Die folgenden zwei Arten Erste Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeiten Nn 2 und Nr. 3, in denen Pulver # 2 als fer- 
romagnetisches Metallpulver verwendet wurde, wurden unter den gleichen Bedingungen wie die Erste Magneischicht- 
BeschichtungsflUssigkeit Nr. 1 hergestellt 
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Zusammensetzung (Gew.-Teile) Erste MagnetscWcht-Beschichtungsflussigkeit 

Nr. 2 Nr. 3 



[A] 



Ferromagnetisches Metallpuiver 

(He = 2500 Oe) ioo 100 

Viiylddorid-ViDylacetat-Copolymei; 

das Maleinsaureanhyrid enthalt 

(Polymerisationsgrad: 400) 17 18 
Polyurethan-Harz (Nihon Polyurethan 

N-2301) 7,5 8 
Ruflschwarz (durchschnittlicher 

Teilchendurchmessen 20 nm) 10 30 

a-Eisenoxid 20 30 

Methylethylketon 147 140 

Cyclohexanon 98,5 94 



[B] 

OlsSure 2 2 

Butylstearat 3 3 

Butoxyethylstearat 3 3 

Polyisocyanat 6,5 7 

Methylethylketon 30,5 3 1 

Cyclohexanon 21 21 

Nachdem Teil [A] der Zusammensetzung mil einem kraftigen Kneter geknelet und dann sorgfaltig mit einer Sand- 
miihle dispergiert worden war; wurde Teil [B] der Zusammensetzung dazugegeben, und das Gemisch wurde unier Bil- 
dung der Erste-Magnetschicht-Beschichtung geriihrt 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestellten nichtmagnetiscben Substrats 
mit einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeicbnungsschicht-Bescbichtungsflussigkeit Nr. 2 
oder Nr. 3, die das oben erwahnte Pulver # 2 als ferromagnetisches Pulver enthieLt, aufgetragen, so daB sie nach dem 
Trocknen eine Dicke von 1^ um haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben erwahnte 
Zweite Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungslosung Nr. 1, die das oben erwahnte Pulver # 6 als ferromagneti- 
sches Pulver enthielt, darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0,3 um haben wurde. Dann wur- 
den die Magnetteilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorientierung bzw. -ausrichtung unter- 
worfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der andcren Oberflache des nichtmagnetiscben Substrats unter den glei- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mit einer Satinage-Hochkalander-Rolle formgepreBu um die 
Magnetschichtoberfiachen zu glaiten und dann in eine scheibenahniiche Form geschnitten. So wurde eine Magnetauf- 
zeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 9 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und magnetischen Eigenschaften der so erhaltenen Magnetauf- 
zeichnungsscheiben. 
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TAB FT J .F. 9 



Beschich- 

tungs- 
fliissigkeit 
Nr. 



Erste Magnetschicht 



Koerzitivkraft 
(Oe) [A/m] 



magnetische 
RestfiuBdichte 
(Gauss) rn 



Zweite Magnetschicht 



Koerzitivkraft 
(Oe) [A/m] 



magnetische Rcst- 
fluMichte 
(Gauss) fT) 



VgLBsp. 8 
VgLBsp. 9 



2560 
2580 



203718 
205310 



1220 
410 



0,122 
0,041 



1490 
1490 



118570 
118570 




TABELLE 10 zeigt die eiektromagnetische Transducer-Charakteristik. 

TABELLE 10 





- Datensignal 


Servosignal Ausgang 


Datensignal Ausgang 




Ausgang 






Schwankung 




Radius 


Radius 


Radius 




23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 




(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


Vgl. Bsp. 8 


+ 6,7 


+ 12,6 


-6,8 


-3,4 


3,3 


1,3 


Vgl. Bsp. 9 


+ 6,5 


+ 12,4 


-7,2 


-3,1 


3,6 


1.3 



Beispiele8-ll und Vergleichsbeispiele 10-12 

Erste Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeiten wurden mil den in TABELLE 11 gezeigten hexagonalen Bariumfer- 
rit-Magnetpulvem erhalten, und zwar in tibereinstimmung mit der folgenden Zusammensetzung und Beschaffenheit. 



Erste Magnetschicht-Beschichtungsflussigkeit Nr. 4 

100 Gew.-Teile 
15 Gew.-Teile 



Ferromagnetisches Metallpulver 
(gezeigt in TABELLE 11) 
Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolyrner, das Malein- 
saureanhydrid e nth alt (Poly men sationsgrad: 400) 
Polyurethanharz (Nihon Polyurethan N-2301) 6,5 Gew.-Teile 

RuBschwarz (durchschnittlicher Teilchendurchmes- 5 Gew.-Teile 

sen 20 nm) 

Methylethylketon 1 3 1 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 92^ Gew.-Teile 



Nach dem Kneten mit einem kraftigen Kneter wurde die obige Zusammensetzung soigfaltig mit einer SandmUhle dis- 
pergiert. Zu 350 Gew.-Teilen der sorgfaltig dispergierten Flussigkeit wurden die folgenden Beslandteile gegeben, und 
das Gemisch wurde unter Erhalt von drei Arten Erste Magnetschichl-Beschichlungsflussigkeiten, die verschiedene fer- 
romagnetische Pulver enthalten, geruhrt 

Olsaure 2,0 Gew.-Teile 

Butylstearat 3,0 Gew.-Teile 

Butoxyethylstearat 3,0 Gew.-Teile 

Polyisocyanat 6,0 Gew.-Teile 

Methylethylketon 42,0 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 29,0 Gew.-Teile 



TABELLE 11 

Ferromagnetisches Metallpulver Koerzitivkraft (Oe) [A/m] 

Pulver #9 (2150) 171 092 

Pulver #10 (2250)202 923 

Pulver # 11 (3000)238 732 
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Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestelllen nichimagnetischen Substrats 
mit einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungsflussigkeii Nr. 4 
aufgetragen, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 1,2 urn haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrock- 
net wurde, wurde die oben erwahnte Zweite Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungslosung Nr. 1 . die das Pui ver # 4. 
5, 6, 7 oder 8 enthielt, darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0.3 urn haben wurde; Dann wur- 
den die Magnetieilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorientierung bzw. -ausrichiung unter- 
worfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der andercn Oberflache des nichtmagnctischcn Substrais unicr den glci- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mit einer Satinage-Hochkalander-Rolle formgepreBt, urn die 
Magnetschichtoberflachen zu giatten und dann in eine scheibenahnliche Form geschnitten. So wurde eine Magnetauf- 
zeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 12 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und magneuschen Eigenschaften der so erhaltenen Magnetauf- 
zeichnungsscheiben. 



TABELLE 12 





E 


rste Magnetschicht 


Zweite Magnetschicht j 




Ferromag- 


Koerzitrvkraft 


magnetische 


Ferromag- 


Koerativkraft 


magnetische 




netisches 


(Oe) 


[A/m] 


Rcstflufldichte 


netisches 


(Oe) 


[A/m] 


RestfluMichte 




Pulver 






(Gauss) [T] 


Pulver 




(Gauss) 


m 


VgLBsp. 10 


#9 


2210 


175866 


770 


0,077 


#6 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispiel8 


#10 


2590 


206106 


730 


0,073 


#6 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispiel 9 


#11 


3030 


241120 


680 


0,068 


#6 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VgLBsp. 11 


#10 


2590 


206106 


730 


0,073 


#4 


1040 


82761 


1690 


0,169 


Beispiel 10 


#10 


2590 


206106 


730 


0,073 


#5 


1270 


101063 


1640 


0,164 


Beispiel 11 


#10 


2590 


206106 


730 


0,073 


#7 


1770 


140852 


1580 


0,158 


VrLBsd. 12 


#10 


2590 


206106 


730 


0,073 


#8 


1970 


156768 


1540 


0,154 



TABELLE 13 zeigt die eiektromagnetische Transducer-Charakteristik. 

TABELLE 13 





Datensignal 


Servosignal Ausgang 


Datensignal Ausgang 




Ausgang 






Schwankung 




Radius 


Radius 


Radius 




23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 




(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


Vgl. Bsp. 10 


.+ 6,5 


+ 12,6 


-7,0 


- 1,0 


3.3 


1.0 


Beispiel 8 


+ 6,1 


+ 12,2 


-4,4 


-0,5 


0,7 


0.7 


Beispiel 9 


+ 6,4 


+ 12,9 


•3,8 


+ 0,7 


0,4 


0.4 


Vgl. Bsp. 11 


+ 4,3 


+ 13,7 


-4,4 


- 1.0 


0.6 


1.0 


Beispiel 10 


+ 5,4 


+ 13,5 


-3,7 


- 0,5 


0,4 


0.5 


Beispiel 11 


+ 7,0 . 


+ 11,4 


-4,5 


+ 0.5 


0.7 


0,5 


Vgl. Bsp. 12 


+ 7,7 


+ 10,1 


-5,8 


-2,9 


1.5 


1.2 



Beispiele 12-14 und Vergleichsbeispiele 13-15 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestelllen nichtmagnctischcn Substrais 
mit einer Dicke von 60 um wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungsfliissigkeit Nr. 4, 
die das oben erwahnte Pulver # 11 als ferromagnetisches Pulver enthielt, aufgetragen, so daB sie nach dem Trocknen eine 
in TABELLE 14 gezeigte Dicke haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben erwahnte 
Zweite Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungslosung Nr. 1, die das oben erwahnie Pulver # 6 als ferromagneti- 
sches Pulver enthielt, darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine in TABELLE 14 gezeigte Dicke haben 
wurde. Dann wurden die Magnetteilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorienuerung bzw. -aus- 
richtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der anderen Oberflache des nichimagnetischen SubstraLs unler den glci- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 
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Das so erhaliene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mil einer Satinage-Hochkalander-Rolle t'ormgeprelit, um die 
Magnetschichtoberfiachen zu glatten und dann in eine scheibenahnliche Form geschnitten. So wurde eine Magnetaut- 
zeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 14 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und magnetischen Eigenschafien der so erhaltenen Maenetauf- 
zeichnungsscheiben. 

TABELLE 14 



10 



15 



20 





Erstc Magrtetschicht 


Zweite Magrtetschicht 1 




Dicke 


Koerzitivkraft 


magnetische 


Dicke 


Koerziuvkraft 


magnetische 




Qun) 


(Oe) 


[A/m] 


Restfufldichte 


(m) 


(Oe) 


[A/m] 


RestfluMchte 










(Gauss 


) n 








(Gauss) [Tl | 


Beispiel 12 


1,2 


3030 


241120 


690 


0,069 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispicl 13 


1.2 


3030 


241120 


690 


0,069 


0,5 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Vgl3sp. 13 


1,2 


3030 


241120 


690 


0,069 


0,8 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VgLBsp. 14 


0,7 


3030 


241120 


690 


0,069 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0,162 


Beispiel 14 


2,0 


3030 


241120 


690 


0,069 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0,162 


VglSsp. 15 


2,8 


3030 


241120 


690 


0,069 


0,3 


1490 


118570 


1620 


0.162 I 



■ TABELLE 15 zeigt die Ergebnisse der Bestimmung der elektromagnetischen Transducer-Charakteristik jeder Ma- 
gnetaufzeichnungsmedium- Probe. 
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TABELLE 15 





Datensignal 


Servosignal Ausgang 


Datensignal Ausgang 




Ausgang 






Schwankung 




Radius 


Radius 


Radius 




23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 




(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


Beispiel 12 


+ 6,4 


+ 12,3 


-3,8 


+ 0,7 


0,4 


0,4 


Beispiel 13 


+ 6,2 


+ 12,5 


-4,1 


-0,7 


0,7 


0,7 


Vgl. Bsp. 13 


+ 5,4 


+ 12,4 


-6,5 


-2,9 


1,6 


1,2 


Vgl. Bsp. 14 


+ 5,6 


+ 12,0 


-4,2 


-0,5 


0,6 


0,7 


Beispiel 14 


+ 6.5 


- 12.5 


-3,9 


+ 0,5 


0,5 


0,4 


Vgl. Bsp. 15 


+ 6,4 


t 12,4 


-6,2 


- 2,0 


1.5 


1.0 



30 



35 



40 



45 



Vergleichsbeispiel 16 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyelhylenterephthalat-Grundlage hcrgestellten nichtmagneuschcn Substrats 
50 mit einer Dicke von 60 um wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtungsflussigkeit Nr. 4, 
die das oben erwahnte Pulver # 11 als ferromagnetisches Pulver enthielt, aufgetragen, so daB sie nach dem Trocknen eine 
Dicke von \J2 um haben wiirde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben erwahnte Zweite Ma- 
gnetaufzeichnungsschicht-Bescmchtungslosung Nr. 2, die das oben erwahnte Pulver # 6 als ferromagnetisches Pulver 
enthielt, darauf aufgebracht, so daS sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0,3 um haben wurde. Dann wurden die Ma- 
55 gnetieilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorientierung bzw. -ausrichtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der anderen Oberflache des nichtmagnedschen Substrats unter den gtei- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mit einer Saunage-Hochkalander-Rolle formgeprcBi, um die 
Magnetschichtoberfiachen zu glatten und dann in eine scheibenahnliche Form geschnitten. So wurde eine Magnetauf- 
60 zeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 16 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und magnetischen Eigenschaften der so erhaltenen Magnetauf- 
zeichnungsscheibe. 



65 



14 



DE 41 42 052 C 2 

TABELLE 16 





Erste Magnetschicht 


Zweite Magnetschicht 


1 


Dicke 


Koerzitivkraft 
(Oe) [A/m] 


magnetische 
RestfluOdichte 
(Gauss) rn 


Dicke 
(nm) 


Koerzitivkraft 
(Oe) [A/m] 


magnetische 
Restflufldichte 
(Gauss) fTl 


ViLBsp. 16 


1,2 


3030 | 24 1120 


690 |0,069 


0,3 


1480 | 117775 


1300 ! 0,13 



TABELLE 17 zeigt die elektromagnetische Transducer-CharakterisuL 

TABELLE 17 





Datensignal 
Ausgang 


Servosignai Ausgang 


Datensignal Ausgang 
Schwankung 


Radius 


Radius 


Radius 


23 mm 
(dB) 


38 mm 

(dB) 


23 mm 
(dB) 


38 mm 
(dB) 


23 mm 
(dB) 


38 mm 
(dB) 


Vgl. Bsp. 16 


+ 3,8 


+ 10,3 


-4,3 


+ 0,4 


0,7 


0,5 



Vergleichsbeispiele 17 und 18 

Die folgenden zwei Arten Erste Magnetschicht-Beschichtungsfliissigkeiten Nr. 5 und Nr. 6, in denen das Bariumferrit- 
Magnetpulver von Pulver #11 verwendet wurde, wurden unter den gleichen Bedingungen wie die Erste Magnetschichi* 
Beschichtungsfliissigkeiien Nr. 2 oder Nr. 3 hergesiellt. 



[(Gew.-Teile) 



Erste Magnetschicht- 
BeschichtungsflQssigkeit 
Nr. 5 Nr. 6 



[A] Bariumferrit-Pulver 100 100 
(He = [3000 Oe] 238 732 A/m) 

VinylcbJorid-Vinylacetat-Copolymer, 10,5 18 
das Maleinsaureanhydrid entfaalt 
(Polymerisationsgrad: 400) 

Poryurethao-Harz (Nihon Polyurethan 4 8 
N-2301) 

Rufischwarz (durchschnittlicher 5 25 
Teilchendurciimesser: 20 nm) 

a-Eisenoxid 20 30 

Metfaylethylketon 147 140 

Cyclohexanon 98,5 94 

[B] Olsflure 2 2 
Butybtearat 3 3 
Butoxyethylstearat 3 3 
Polyisocyanai 3,5 7 
MethylethyDceton 30,5 31 
Cyclohexanon 21 21 



Auf einer Oberflachc cincs aus ciner Polyethylentercphthalat-Grundlage hergestclltcn nichunagncuschcn Substrats 
mit einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Bcschichtungsfliissigkeit Nr. 5 
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Oder Nr. 6. die das oben erwiihnte Pulver # 11 als ferromagnetisches Pulver enthielu aufgetragcn. so daB sie nach dem 
1 rocknen erne Dicke von 1,2 Mm haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde. wurde die oben erwahme 
Zwene MagnetaufzCichnungsschicht Beschichtungsldsung Nr. 1 , die das oben erwahnte Pulver # 6 als ferromagnetisches 
Pulver enthieit, darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0.3 urn haben wurde. Dann wurden die 
Magnetteilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorieniierung bzw. -ausrichiung umerworfen 

Danach wurden zwei Magnetschichten auf der anderen Oberflache des nichtmagnetischen Substrais unter den elei- 
chen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene Magnetaufzeichnungsmedium wurde mit einer Satinage-Hochkalander-Rolle formgepreBi urn die 
Magnetschichtoberflachen zu glatlen und dann in eine scheibenahnliche Form gcschnittcn. So wurde einc Magnctauf- 
zeichnungsscheibc crhahen. 

TABELLE 18 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und magneuschen Eigenschaften der so erhaltenen Magnetauf- 
zeichnungsscheiben. 



TABELLE 18 





Beschich- 


Erste Magnetschicht 


Zweite Magnetschicht f 




tungs- 


Koerzitivkraft 


magnetische 


Koerzitivkraft 


magnetische Rest- 1 




flussigkeit 


(Oe) 


[A/m] 


RestfluMchte 


(Oe) 


[A/m] 


fluMchte | 




Nr. 






(Gauss) m 






(Gauss) [Tl B 


Vgl.Bsp. 17 


5 


3010 


239528 


1190 


0,119 


1490 


118570 


1620 


0,162 1 


Vgl.Bsp. 18 


6 


3040 


241916 


390 


0,039 


1490 


118570 


1620 


0.162 8 



TABELLE 19 zeigt die elektromagnetischeTransducer-Charakieristik. 



TABELLE 19 





Datensignal 


Servosignal Ausgang 


Datensignal Ausgang 




Ausgang 






Schwankung 




Radius 


Radius 


Radius 




23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 


23 mm 


38 mm 




(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


(dB) 


Vgl. Bsp. 17 


+ 6,4 


+ 12,5 


-6,6 


-3,5 


3,3 


1.3 


Vgl. Bsp. 18 


+ 6,3 


+ 12,3 


- 7,0 


-3,2 


3,6 


1.2 



Experiment II- 1 

1) Erste Magnetscbicht-Beschichtung 

Erst Magnetschicht-Beschichtungen wurden mit den in TABELLE 20 gezeigten Fe-Ni-Co-ferromagnetischen Metall- 
pulvern erhalten, und zwar nach der gleichen Zusammensetzung und Behandlung wie in Beispiel 1 von Experiment I. 

TABELLE 20 

Ferromagnetisches Metailpulver Koerzitivkraft (Oe) [A/ml 

Probe # 

I* (2000) 159 155 

2' (2570)204 514 

3* (1790) 142444 



Die so erhaltenen Beschichtungen wurden wie in TABELLE 21 gezeigt benannt, und zwar nach den verwendeten fer- 
romagnetischen Metailpulver- Proben. 
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TABELLE 21 

Erste Magnetschicht-Beschichtung Ferromagneusches MetallpuWcr 

Probe # 

A r 

B 2* 

c y 

2) Zweite Magnetschicht-Beschichtung 

Die Zwciie Magnetschicht-Beschichtung D wurde mit einem Fe-Ne-ferromagnetischen Mciallpulvcr (He = (1480) 
1 17 775 A/m) erhalten, und zwar nach der gleichen Zusammensetzung und Behandlung wic in Bcispicl 1 aus Experiment 

3) Nichtmagnetische Schicht-Beschichtung 

a-Fe 2 03 lOOGew.-Teile 

RuBschwarz (durchschnittlicher Teilchendurchmes- 60 Gew.-Teile 
ser: 20 nm) 

Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer, das Malein- 24 Gew.-Teile 
saureanhydrid enthalt (Polymerisationsgrad: 400) 

Poly urethanharz (Ninon Polyurelfaan N-2301 ) 9 Gew.-Teile 

Olsaure 1,5 Gew.-Teile 

Butylstearat 3 Gew.-Teile 

Butoxyethylstearat 3 Gew.-Teile 

Methy lethy Iketon 131^5 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 92 Gew.-Teile 



Nach dem Ruhren durch einen Aufioser bei hoher Geschwindigkeit wurde die obige Zusammensetzung sorgfaltig mit 
einer Sandmiihle dispeigiert. Zu 420 Gew.-Teilen der sorgfahig dispergierten FlUssigkeit wurden die folgenden Bestand- 
teile gegeben, und das Gemisch wurde unter Erhalt einer Nichtmagnetschicht-Beschichtung geriihrt. 

Polyisocyanat 10,5 Gew.-Teile 

Methylethylketon 45 Gew.-Teile 

Cyclohexanon 23 Gew.-Teile 



Auf einer Oberflache einer aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestellten nichtmagnetischen Substrats mit 
einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtung aufgebracht, so da8 
sie nach dem Trocknen eine Dicke von 1,2 um haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde, wurde die 
Nichtmagnetschicht-Beschichtung darauf aufgebracht, so dafi sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0,1 um, 0,2 urn 
oder 0,3 urn haben wurde. Bevor die nichtmagnetische Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben erwahnte Zweite 
Magnetschicht-Beschichtung darauf aufgebracht, so dafi sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0,3 um oder 0,4 um ha- 
ben wurde. Dann wurden die Magnetteilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorienuerung bzw. • 
ausrichtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten, die eine nichtmagnetische Schicht bzw. Nichtmagnetschicht zwischen sich 
halten, auf der anderen Oberflache des nichtmagnetischen Substrats unter den gleichen Bedingungen wie oben beschrie- 
ben gebildeL 

Das so erhaltene rohe Magnetmaterial wurde mit einer Satin age- Hochkalander-Rolle geglattet und in scheibenahnli- 
che Form geschnitten. So wurde die Magnetaufzeichnungsscheibe erhalten. 

Die Eigenschaften der so erhaltenen Magnetaufzeichnungsscheiben wurden auf die gteiche Art und Weisc wie in Bei- 
spiel 1 in Experiment I bestimmt. 

TABELLE 22 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und Eigenschaften bzw. Charakteristika der magnetischen Auf- 
zeichnungsscheiben bzw. Magnetaufzeichnungsscheiben. In den folgenden Tabellen bezeichnet "*" Proben, die zu den 
Vergleichsbeispielen gehoren. 
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Experiment II- 2 

Hrste ferromagnetische Metall-Beschichtungen E und F wurden entsprechend nach den Zusainmensetzungen und Be- 
nandlungen der ferromagnetischen MetaU-Beschichtungsflussigkeiten Nr. 2 und 3 in Vergleichsbeispielen 8 und 9 in Ex- 
?™n t A i ei ^S^/5! 11 def Ausnahme ' dafi cine ferromagneusche Metallpulverprobe mil einer Koerzitivkraft von 
?-7c ™ ( 7 } venvendet wird Andererseits wurde mil dem gleichen ferromagnetischen Pulver (He = ("00 
Oe) 175 070 A/m) eine erste Magnetschicht-Beschichtung G erhalten. und zwar nach der Zusammensetzunc aus Expe- 
riment II- 1. 6 ^ 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergesteUten nichtmagnetischen Substrats 
nut einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtung aufgebrachi so 
daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von U urn haben wurde. Bevordie erste Beschichtung geirocknet wurde wurde 
die gleiche Nichtmagnetschicht-Beschichtung wie aus Experiment H-l darauf aufgebracht. so daB sie nach dem Trock- 
nen eine Dicke von 0,1 urn haben wurde. Bevor die nichtmagnetische Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben 
erwahnte Zweite Magnetschicht-Beschichtung D darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen cine Dicke von 
0,3 pm haben wurde. Darin wurden die Magnetleilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsoricnuc- 
rung bzw. -ausrichtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten, die eine nichtmagnetische Schicht zwischen sich halten, auf der anderen Ober- 
flache des nichtmagnetischen Substrats unter den gleichen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene rohe Magnetmaterial wurde mit einer Satinage-Hochkalander-RoUe geglattet und in scheibenahnli- 
che Form geschnitten. So wurde die Magnetaufzeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 23 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und Eigenschaften bzw. Charakteristika der Magnetaurzeich- 
nungsscheiben, die auf die gleiche Art und Weise wie in Experiment H-l bestimmt wurden. 
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Experiment EE-3 

1) Erste Magnetschicht-Beschichtung 

Es wurde die Erste Magnetschicht-Beschichtung G, die in Experiment H-2 mit der ferromagneuschen Metailpulver- 5 
Probe nut einer Koerzitivkraft von 159 155 A/m (2000 Oe) gebildet wurde, verwendet. - 

2) Zweite Magnetschicht-Beschichtung 

Zwei Magnetschicht-Beschichtungen wurden mit den in TABELLE 24 gezeigten Fe-Ni-ferromagnetischen MetaUpul- 10 
vera erhalten, und zwar nach der gleichen Zusammensetzung und Behandlung wie in Beispiel 8 aus Experiment 1. 

TABELLE 24 

Ferromagnetisches Metailpulver Koerzitivkraft (Oe) [A/ml i « 

Probe # 13 

4' (1050) 83 556 

5' (1270) 101 063 

6' (1760) 140 056 

T (1950) 155 176 20 

Die so erhaltenen Beschichtungen wurden wie in TABELLE 25 gezeigt benannt, und zwar gemaB den verwendeten 
ferromagnetischen Metallpulver-Proben. 

25 

TABELLE 25 

Zweite Magnetschicht-Beschichtung Ferromagnetisches Metailpulver 

Probe # 

H 4' 30 

I 5' 
J 6' 
K T 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlage hergestellten nichtmagneuschen Substrats 
mit einer Dicke von 60 um wurde die oben erwShnte Erste Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtung G aufgebracht, so 
daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 1,2 um haben wurde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde, wurde 
die gleiche Nichtmagnetsschicht-Beschichtung wie aus Experiment II- 1 darauf aufgebracht. so daB sie nach dem Trock- 
nen eine Dicke von 0,1 um haben wurde. Bevor die nichtmagnetische Beschichtung getrocknet wurde, wurde die oben 40 
erwahnte Zweite Magnetschicht-Beschichtung darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 0,3 um 
haben wiirde. Dann wurden die Magnetteilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen einer Zufallsorientierung 
bzw. -ausrichtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichten, die eine nichtmagnetische Schicht zwischen sich halten, auf der anderen Ober- 
flache des nichtmagneuschen Substrats unter den gleichen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 45 

Das so erhaltene rohe Magnetmaterial wurde mit einer Satinage-Hochkalander-Rolle geglattet und in scheibenahnli- 
che Form geschnitten. So wurde die Magnetaufzeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 26 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und Charakteristika bzw. Eigenschaften der Magnetaufzeich- 
nungsscheiben, die auf die gleiche Art und Weise wie in Experiment II- 1 bestimmt wurden. 
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Experiment IT-4 

Auf eincr Oberfl&he eines aus einer Polyethylenterephthalat-Grundlagc hcrgcstclltcn nichtmagncuschcn Substrats 
mit einer Dicke von 60 um wurde die oben erwahnte Erste Magnetaufzcichnungsschicht-Bcschichiung G aufgebrachu so 
daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 1,2 um haben wiirde. Bevor die erste Beschichtung getrocknet wurde. wurde 5 
die gleiche Nichtmagnetschicht-Beschichtung wie aus Experiment II- 1 darauf aufgebrachu so daB sie nach dem Trock- 
nen eine Dicke von 0,1 um haben wurde. Bevor die nichimagnetische Beschichtung getrocknet wurde. wurde die oben 
erwahnte Zweite Magnetschicht-Beschichtung D darauf aufgebracht, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 
0,3 um, 0 J um oder 0,8 um haben wiirde. Dann wurden die Magnetteilchen in den Magnetschichten vor dem Trocknen 
einer Zufallsorientierung bzw. -ausrichtung unterworfen. l0 

Danach wurden zwei Magnetschichten, die eine nichtmagnetische Schicht zwischen sich halten. auf der anderen Ober- 
flache des nichtmagnetischen Substrats unterden gieichen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene rohe Magnetrnaterial wurde mil einer Satinage-Hochkalander-Rolle geglattet und in scheibenahnii- 
che Form geschnitten. So wurde die Magnetaufzeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 27 zeigt die Magnetschichtbeschaffenheit und Charakteristika bzw. Eigenschaften der Magnetaufzeich- is 
nungsscheiben, die auf die gleiche Art und Weise wie in Experiment II- 1 besummt wurden. 
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Experiment TI-5 

Eine Zweite MagT>etschicht-Beschichtung L wurile mil der ferromagnelischen Metailpulver-Probe # T erhahen, unci 
zwar nach der gleichen Zusammensetzung und Behandlung wie in Vergieichsbeispiel 16 aus Experimeni I 

Auf einer Oberflache eines aus einer Polyelhyleniercphihalat-Grundlagc hcrgesielUcn nichtmagnciischcn Subsirais s 
mil einer Dicke von 60 urn wurde die oben erwahnte Ersie Magnetaufzeichnungsschicht-Beschichtung G aufgebrachl. so 
daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 1,2 urn haben wurde. Bevor die ersic Bcschichtung gcirocknci wurdc. wurdc 
die gleiche Nichtmagnetschicbl-Beschichtung wie aus Experiment II- 1 darauf aufgebrachl, so daB sie nach dem Trock- 
nen eine Dicke von 0,1 urn haben wurde. Bevor die nichiniagnetische Beschichtung geirocknei wurdc. wurdc die oben 
erwahnte Zweite Magnetschicht-Beschichtung L darauf aufgebrachl, so daB sie nach dem Trocknen eine Dicke von 10 
0,3 Mm haben wurde. Dann wurden die Magnetteilchen in den Magnetschichlen vor dem Trocknen cincr ZufaUsorientic- 
rung bzw. -ausrichtung unterworfen. 

Danach wurden zwei Magnetschichlen, die eine nichtmagnetische Schicht zwischen sich haltcn. auf der andercn Ober- 
flache des nichtmagneuschen Substrats unter den gleichen Bedingungen wie oben beschrieben gebildet. 

Das so erhaltene rohe Magnetmalerial wurde mil einer Salinage-Hochkalander-Rolle geglattel und in schcibenahnli- is 
che Form geschnitten. So wurde die Magnetaufzeichnungsscheibe erhalten. 

TABELLE 28 zeigt die MagnetschichtbeschafFenheit und Charakteristika bzw. Eigenschaftcn der Magnctaufzeich- 
nungsscheiben, die auf die gleiche Art und Weise wie in Experiment II- 1 besummt wurden. 
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Patentanspriiche 

1. Magnetaufzeichnungsmedium, das ein nichtmagnetisches Substrat, eine erste Magneischicht und eine zweite 
Magnetschicht, in dieser Reihenfolge angeordnet, aufweist, wobei die erste und zweite Magneischicht ein ferroma- 
gnetisches Pulver und ein Binderhaiz umfassen, wobei die zweite Magneischicht eine Koerzitivkraft im Bereich 
von 95 493 bis 159 155 A/m (1200 bis 2000 Oe) hat und ein ferromagnetisches Metallpulver aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweite Magneischicht eine Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,5 um hat und die erste Magnei- 
schicht eine antimagnetische Kraft hat, die um 63 662 bis 198 944 A/m (800 bis 2500 Oe) groBer ist als die der 
zweiten Magneischicht, und die magnetische RestfluBdichte der ersten Magneischicht ailein 30 bis 70% der zweiten 
Magnetschichi allein betragt. 

2. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es zur Aufzeichnung und Wieder- 
gabe eines Digitalsignals mit einer Aufzeichnungswellenlange von nicht groBer als 3,0 um verwendet wird. 

3. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Magneischicht ein fer- 
romagnetisches Pulver aus einem plattenahnlichen hexagonalen Ferrit enthalt. 

4. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Magneischicht ein fer- 
romagnetisches Metallpulver enthalt. 

5. Magnetaufzeichnungsmedium, dadurch gekennzeichnet, daB es ein nichtmagnetisches Substrat, eine erste Ma- 
gnetschicht, eine nichtmagnetische Schicht und eine zweite Magneischicht, in dieser Reihenfolge angeordnel, auf- 
weisi, wobei die erste Magnetschichi eine Koerzitivkraft nicht niedriger als 159 155 A/m (2000 Oe) und eine ma- 
gnetische RestfluBdichte nicht gr5Ber als 70% der zweiten Magnetschicht hat, wobei die nichtmagnetische Schicht 
eine Dicke im Bereich vom 0,05 bis 0,3 um hat und wobei die zweite Magneischicht eine Koerzitivkraft nicht nied- 
riger als 95 493 A/m (1200 Oe), eine magnetische RestfluBdichte nicht niedriger als 0,16 T( 1600 G) und eine Dicke 
von nicht mehr als 0,5 um hat. 

6. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB es zur Aufzeichnung und Wieder- 
gabe eines Digitalsignals mit einer Aufzeichnungswellenlange von nicht groBer als 3,0 um mit einem Servosignal 
mit einer Aufzeichnungswellenlange von nicht kleiner als 5,0 urn verwendet wird. 

7. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die nichtmagnetische Schicht 
elektrisch leitfahige Teilchen enthalt. 

8. Magneiaufzeichnungsschicht nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Magneischicht eine Ko- 
erzitivkraft hat, die nicht groBer als 75% der ersten Magnetschicht ist. 

9. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Magnetschicht ein fer- 
romagnetisches Pulver aus einem plattenahnlichem hexagonalen Ferrit enthalt. 

10. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Magnetschicht ein fer- 
romagnetisches Metallpulver enthalt. 
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